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tine feuilie de matiere, eventuelleroont thenno- 
soudable, depoaee gur un plateau maintenu au 
niveau d'une premiere cloche a vide inferieure 
et aolidaire d*un piston, — a soulever ladite 
cloche inferieure de maniere h ce qu'elle vienne 
en contact in time avec uno seconde cloche rape* 
rieure ec a assurer la fcrmeture des deux do* 
ches ainsi retimes — , a faire le vide entre le* 
deux cloches, et a chauffer, par I'intermediaire 
d'une rampe situee a la partie superieuro dc 
ladite scconde cloche, un film thermoplastique 
entraine et tendu dans le sens transversal entre 
les deux cloches pendant Jeur ouverture et dont 
I' arret eat commande en synchronisme areo La 
fermeture de cea dernjeres, — a elever, par 
exemple par V in term edi aire d'un piston, le pla- 
teau charge de l'objet de maniere que Je film 
vienne e'appliquer sur celui*ci et sur le support 
(ou se coller sur la feuilie en matiere thermo* 
soudable) — , a arreter au beaoin le chauffage 
et a etablir nne prcsaioa au moina cgale a la 
pression atmospheriqne, a separer de no uvea u 
les deux cloches tout en main tenant le plateau 
a la memo hanteur, l'objet drape etant entraine 
par le deroulement du film, ce dernier »e remet- 
tant ainsi de lui-meme en place pour nne non- 
velle operation. L'air reintroduit pent avoir nne 
temperature definie et maintenue par chanflage 
ou refroidissement prealablement regie. 

Le vide peut etre prealablement regie pour 
rendre le drapage plus ou moins ponsae de 
manierc a lui faire epouacr plus ou moina inti- 

mement la forme de Tobjet par dosage de Fair 
residue!. 

Dana le cas d'un support non ihermosouda* 
ble, l'objet drape et le support servant en fail 
de moule pour le film thermoplastiqu applique 



La presente invention concerne un procede 
pour draper a Taide d'un film thermoplastique, 
Tune deg faces d'nn objet de forme quelconque 
reposant sur un support, par exemple sur une 
foaille thennosondable. L'invention concerne 
egalement nn dispoeitif pour la mise en ceuvre 
de ce procede ainsi que lee produits ainsi 
obtenus. V 

I* fait d'envelopper automatiquemem d'un 
him thermoplastique des objets de formes quel- 
cooquea et plus particulierement de formes irre- 
gulieree, a jusqu'a present pose different* pro- 
blemes de realisation. La plupart du temps, 
I'oper ation ee fait en plu&ieurs stadea a & avoir ; 
nn premier stade asaurant le mo ah go de la 
matiere sur Voh jet et un second le soudage 
des feuilie* recoavrant Ton et J'antre dea cotes 
de Tobjet, les dispositifs utilises jusqu*a pre- 
sent, concernent ie drapage par aspiration ou 
evacuation rf'air, a travew un support poreux 
ou par aspiration snr les cotes de ce support 
ou bien deforme par des etries menagee a 
I'avance ou bien pose sur un plateau defor- 
mans de maniere a faciliter Tevacuation de 
Tair qui resterait emprisonn£ avec Tobjet. 

La presente invention remedie a ces incon- 
venients en criant nn procede et un dispositif 
ponr sa mise en ceuvre, permettant le drapage 
et la fixation, par exemple le soudage, dW film 
thermoplastique et d'nn materiau, plastique ou 
non, par exemple thermoaoudable, sur des objets 
de toutes formes f meme irregulieres, toutes ces 
operations etant synchroniaees de maniere a 
permettre le deroulement du film et le drapage 
en com in u dee objets. 

Le procede sel n la presente invention consiste 
easentielloment a charger Tobjet i draper sur 
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dans lea conditions de F invention. Si ie support 
n'eat pas ihennosoudable, I'etabliBfieinent, entre 
lea deux cloche* d'une pression euperieure a la 
predion atmospherique, realise lVmballag 
drape do Fobjet, lc film de drapage etant serti 
box Ie pourtonr du support et/ou dam un 
certain nomJbre de lumierea menageea dans le 
support guivant toute repartition deairee. On 
petit ainsi emballer gan* support thermosoudable 
un objet quel con que dans uue feu ill e thermo* 
plastique. 

L'embaltage ear etanche lore que le support 
est constitute par ou revetu d*une couche thermo- 
soudable. 

L'invention conceme ega lenient un d lb posit if 
pour la miae en ceuvre de ce procede, diapoai* 
tif qui comprend tine premiere cloche inferieure 
a Finterieur de la quelle ae deplaee un plateau 
mu par un piston et d'une second e cloche a 
La partie superieure de laquelle eat p revue une 
rampe de chauffage, le film thermoplastique, 
entraine par dot moyene aaanrant dea traction 
et tension permanenlea, ae deplacant entre lea 
deux cloches, dea moyena d'entrafnement syn- 
chronises etant prevua pour coord onncr lea mou- 
vements de fermeture dea deux clochea Tune 
par rapport a F autre, d'arret du film et d f ele- 
vation du pluteau. Los moyeng de traction et 
de tension sont par exemple dea galete. 

D'autres cararteristiques d« l'invention ressor* 
tiront de la description detaillee qui suit faite 
avec reference aux deasins annexe* aur leaquela: 

Fig. 1, 2, 3, 4 aout dea schemas du diapo- 
aitif poor la miae en ceuvre du procede objet 
de la presents invention; 

Fig. S repreaente une vue en coupe d'un pro- 
dnit emballe eelon l'invention, aur support non 
therraoaoa dable. 

Comme le montrent ce* figures, le diapbsitif 
do drapage eelon l'invention ae compose esaen- 
tiellement d'une premiere cloche inferieure 1 
a Finterieur de laquelle ae deplace un plateau. 2 
mu par un piston 3 et d'une seconde cloche 
superieure 4 a la partie superieure de laquelle 
eat place* une rampe de chauffage 5. Cea deux 
clochea aont disposeea de part et d'autre d'un 
film thermoplastique 6 ae deplacant traneveraa- 
lement aur dea galets entraineura 7, 8; des 
moyena non represented, tela qu'une pompe a 
vide (ou un cornpresseur) aont prevua pour faire 
le vide (ou retablir une certaine pression) a 
Finterieur dea clochea 1, 4 lorsquo cellea-ci eont 
reuniea, des dispositifs d'etancheite etant prevus 
on 9, 10. Lea different* mouveinents du dispo- 
aitif ainsi decrit a savoir fennetur dea cloches, 
elevation du plateau, arret du film etant obtenu 
par toua moyene appropries et synchronises 
autre enx de manifcre a pouvoir executer Ie 
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drapag d'objeta en aerie. 

Ce dispoaitif fonctionn de la iacoa suivante : 
on place aur 1 plateau 2 de la cl che infe- 
rieure 1, un support 11 en matiere thermosou- 
dable, de preference en matiere plaatique, dea* 
tine a recevoir Fob jet a draper 12; ce dernier 
peut ae presenter aoua une forme quelconque, 
irreguliere ou non. On ferme lea cloches 1, 4 et 
on immobilise le film thermoplastique 6 ae 
deplacant enlre elles, on chauffe par I* Inter- 
media ire do la rampe 5 et l'on fait le vide 
desire a Finterieur deaditea clochea. On monie 
alora le plateau 2 charge de Fob jet k draper 12 
jusqu'a ce que ce dernier rencontre le film, 
celoi-ci venant s'appliqner etroiteroent avec 
Fobjet et/ou bien ae aouder a la feuille ou 
support 11 sous Faction de la chaleur lorsque 
ce support ou feuille eat thermosoudable, on 
bien, si le eupport n'eat pas thermoaon dable, 
s'appliqner snr le pourtour 11' et/ou dans dea 
lumierea 11" menageea dana ledit support en 
etablisaant un aertiafage du film 6 autour du 
et/ou dan* Ie support (fig. 5) on tctahlit alora 
une pression au moine egale k la press! on 
atmospherique, avec de Fair ambiant on tent* 
pere, le chauffage etant arrete ou non, de ma« 
niere telle que le film thermoplastique epouse 
de plua ou moins prea Fobjet et le support 
thermoaoudable, en achevant la sou dure. L'ou- 
verture dea clochea ae fait enauite aulomatique* 
ment en meme tempa que le film t he rmo plaa- 
tique eat de nouveau entraine, le de placement 
de Fobjet drape 12 etant ainai assure antoma- 
tiquement. Une foia Foperation tenninee f on 
abaiase le plateau 2 de maniere a ce qu'il solt 
de nouveau charge en vne d'un second drapage. 
Ce diapoaitif eimple permet de draper a un 
rythme accelere des objeta de formes diverses, 
lea objeta drapes ainai obtenua etant livrea en 
! eerie. j 
Le procede selon l'invention permet entre ' 
autres Femballage par drapage entre deux ma- 
teriaux etanchea et Femballage economique 
d'objeta divers entre nn support liase et un film 
tbermoplaatique. 

L'invention n'est pas limitee au mode da 
realisation decrit ci-desaua en detail ♦ mai* 
diveraes modifications peuvent y etre apportees 
aana aortir de son cadre. 

RfiSUftfft 

L'invention conceme : 

1° Un procede pour le drapage ou Fembal- 
lage d'objeta a Faid d'un film thermoplastique 
consistant essentiellement a charger Fobjet a 
draper ou a emballer aur un support en feuille 
eveutuellement thermosoudabl depwee sur un 
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plateau main term au niveau d'une premiere clo« 
cte a vide iuferieure et * olid a ire d*on piston, a 
wmlever ladite cloche inferieure de man I ere h 
ce quelle vienne en contact in time avec one 
aeconde cloche sup eric ore et a aasur r la for* 
meture d i deux cloches ainsi reuniei, a faire 
le vide enire lea deux cloches, et a chauffer, 
par l'mtermediaire d\ine rampe gituee k la 
parti© superienre de ladite geconde cloche, un 
film thermoplaatique entraine et tendn dans le 
aena transversal entre leg deux cloches pendant 
leur ouverture et dont 1'nmt eat command*? 
en synchronisme avec la fermeture de cea dor- 
nicres, a elever, par exemple par rintermediaire 
d'un piaton, le plateau charge de Tobjet de 
maniere que le film vienne s'appliquer eui 
toeloi-ei et aur le support (ou ae coller aur 1b 
; £euille en mat it-re thermosoudable) , « arretei 
au beaoin le chauffage et h etablir one preaaiou 
an moina egale a la preaaion*atmoapherique : 
* separer de nouveau lea deox cloches tout en 
maintenant le plateau a la meme hauteur, 
tl'objet drape etant entraine par le deroulcmcnt 
jdu film, ce dernier ae remettont ainai de lui 
-memo en place pour une nonvelle operation, 
f 2° Dana un tel precede, one on plusieura dea 

E meter 1st iqnea supplementatres auframes : 
a. L'air reintroduit pent avoir nne tempera* 
re definie et maintenue par chauffage ou 
;i*froidist*ment prcalabloment regie; 
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b. Le vide pent etre prealablement regie pour 
rendre le drapage pine on moina pougse de 
maniere i lui faire epouser plus ou moina inti* 
moment la forme de V bjet par dosage de 1'air 
reaiduel ; 

c. Si le support n'est pas thennosondable, il 
pent com porter dea hi micros dans leaqnellea le 
film est eerti par la presaion exercee. 

3° Un dispositif poor la miae en ceuvre de 
ce procede, diapoaitif qui eomprend nne pre- 
miere cloche inferieure a l'interieur de laquelle 
se deplaoe un plateau mu par nn piston et d'une 
second e cloche a la par tie auperieure de laquelle 
est prevue nne rampe de chau£fage r le film 
thermoplaatique, entraine par dea raoyena assu- 
rant dea tension et traction permanentea, par 
exemple dea galeta de roulement, ae deplacant 
entre lea deux cloches, dea moyena d 'entraine- 
ment synchronises etant prevus pour coordon- 
ner lea mouvemenl* de fermeture dea deux clo- 
ches Tune par rapport a Tantre, d'arret du film 
et d 'elevation du plateau. 

4° A titre de prodnite industriels nouveaux, 
lea objeta drapes ou emballes comme in Hi que 
ci-dcaaua. 
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